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MOSTY Z PREFABRIKATU Prefabrikované mostni konstrukce

1. PREFABRIKOVANE MOSTNi KONSTRUKCE

Pod pojmem prefabrikované mosty oznacujeme montované konstrukce z
predem vyrobenych nosnych prvku.

Prefabrikace zejména umoznuje:

- prenést vyrobu ze stavenisté do vyrobni haly, praci v zimnim obdobi,

- zlepseni pracovniho prostredi délnik, zmenseni objemu praci v terénu,

- sériovou vyrobu (amortizace mechanizovanych zafizeni - forem),

- udrZeni vysoké jakosti vyrobku (vhodna bet. smés, intenzivni zpracovani),
- pfesnost a rychlost vyroby (pfisady do betonu, tepelné zpracovani),

- montaz vyzralych prvku, snizeni Gcinku dotvarovani a smrst'ovani,

- vystavba mostu velkych rozpéti ve stisnénych pomerech.

K nevyhodam prefabrikace patri:

- doprava a montaz velkych a tézkych dilcq,
- problémy stycnych spar mezi nosniky ¢i segmenty.
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Zakladni charakteristika deskovych a tramovych mostad z prefabrikatu:

deska — dilce u sebe, uceleny pruarez (vyska 1/18-1/30, rozpéti < 35 m)
tramy - dilce vice od sebe, diferencovany prurez (vyska 1/12-1/25, rozpéti < 50 m)

Konstrukéni provedeni:

* celoprefabrikované kosntrukce (lepeni spar)
* prefabrikaty s dobetonavkou {(zmonolitnéni)

* prefabrikaty spojené i pricné (klouby, pricné -
predepnuti), pseudodesky

* sprazené konstrukce beton-beton

" monoliticky beton
o) A A
.prefabrikdt .. -

UloZeni dilca: b)

pfimé uloZeni (malé rozpéti)
jednotlivé nosniky na loZiska C]:

vyuziti pricnika pro ulozeni, nepfimé uloZeni
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Déleni prefabrikatu

Podéiné tycové prvky ,, nosniky” vznikaji rozdélenim nosné konstrukce podélnymi
sparami. Nosniky mohou byt Zelezobetonové nebo predpjaté (z dodatecné
predpjatého betonu nebo z pfedem predpjatého betonu).

PFicné délené prvky ,,segmenty” vzniknou rozdélenim nosné konstrukce pfricnymi
sparami na Gseky. Segmenty jsou obvykle vyztuzeny jen betonarskou vyztuzi
a nosniky se z nich stanou az po jejich sepnuti podélnou predpinaci vyztuzi.

4/21/1999
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2. KONSTRUKCE Z PODELNYCH PREFABRIKOVANYCH NOSNIKU

Z prefabrikovanych nosniku, které maji otevieny, nebo uzavieny komorovy priurez
(staticky vyhodnéjsi je komorovy), se vytvari riuzné druhy deskovych nebo
tramovych mostu.

Mezi starsi typy prefabrivkétﬂ patfi prefabrikaty deskového prifezu (pIné nebo
vylehéené napf. VUSV, ZMP, KA, DS-B), nebo nosniky ve tvaru |, U nebo T (napfr.
Vlosak, predchadci pozdéjsich typal a T).

Z pozdéjsich tycovych prvku Ize uvést typy | 62, 67, 73 a komurkové nosniky
KA 61, 67, 73, se kterymi se setkavame pfi rekonstrukcich mostu nejcastéji.

Pfi pouziti pfedem predpjatého nosniku typu VST a DS-PP ve tvaru | Ize postavit
sprazenou betonovou konstrukci, u které je na mostovkové desce provedena
kvalitni vodotésna izolace. Jsou urceny pro rozpéti 9.0 az 27.0 m pro mosty o

1 poli pfi prostém ulozZeni.

DalSimi tycovymi prvky jsou ivelezobetonové, nebo dodatec¢né predpjaté nosniky
MK-T a obdobné nosniky SSZ —T/93.

Pozn.: Z uvedenych nosniku Ize postavit i dodatecné spojité konstrukce.
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KRAIN WOSWIK

Prefabrikované nosniky

4 ZB mostni nosnik VUIS
Délky 3.7, 4.7, 5.9, 7.5, 9.0 m

» Montované mosty DS-B
Délky 4.9, 5.9, 6.9 m

Ing. Radim Neéas, Ph.D.

KRAINI NOSNIK

VNITRNI NOSNIK
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Prefabrikované nosniky

Déiky 3.6, 4.8, 6.0 m

-4 7B mostni prefabrikat ZMP-62

» 7B mostni prefabrikat ZMP-62
Délky 6.0, 7.5, 9.0 m

Ing. Radim Necas, Ph.D.
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ERAIHI ﬂ.‘ll’ﬂ

YurThul HOsHIK
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Prefabrikované nosniky

-4 Prefabrikat DS-B (Bures)
Déiky 3.8,4.8, 6.0, 7.0, 8.2 m

» Nosnik z PPB VST
Déiky 9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30 m

BEZ OZUuBU S 0ZUBEM
- PROSTE NOSHIKY - PROSTE NOSNIKr
= SPOJITE NOSHIKY & PRIZNANYM - SPOJITE NOSMIKY SE ZAPUSTENTM
PRITNIKEM PRIENTKEM

ZAKLADNI SKLADEBNY MODUL

SPRAZENA DESKA- MONDLIT -
| |

| VST
k k L a7se ) k
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Prefabrikované nosniky

-4 Mostni pred. prefabrikat 1-73
Déiky 21.0, 24.0, 27.0, 30.0 m

» Mostni pred. prefabrikat KA-73
Délky 9.0, 12.0, 15.0, 18.0 m

W!‘.| 0l w ] :: n |w g-.] :
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-4 Mostni pred. prefabrikat DSP
Déiky 21, 24, 27, 30, 33, 36 m

85 -170

15 225 72.5-107515 5.5

f

» 7B mostni prefabrikat MJ-69
Délky 3.6,4.8, 6.0, 7.5, 9.0 m
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» Mostni prefabrikat SB-85
Délky 9.0, 12.0, 15.0, 18.0 m

Ing. Radim Neéas, Ph.D.
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Prefabrikované nosniky

-4 Mostni pred. prefabrikat PPB 6-12
Déiky 6.0, 8.0, 10.0, 12.0 m
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DESKA B330
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Prefabrikované nosniky

-4 Mostni prefabrikat DS-A
Sifky 2.3,2.1,1.9m

» 7B mostni prefabrikat DS-C
Sitky 2.4,2.2,2.0 m

Ing. Radim Necas, Ph.D.
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Uréeni typu nosné konstrukce z prefabrikatu

Spravné zatridéeni typu nosné konstrukce je zakladnim predpokladem pro
kontrolu, Gdrzbu a pripadné pro odpovidajici navrh oprav a rekonstrukci mosta.

Urcujicim znakem jsou zejména skiadba, tvar a zakiadni rozméry prefabrikatu
(délka, Sirka a vysSka nosniku).

Spodnim lic NK umoZnuje rozeznat (v pripadé neomitnutého podhledu) zda se
jedna o k-ci monolitickou nebo prefabrikovanou. Na monolitické konstrukci
byva patrny otisk vzoru bednicich dilu skruze. U prefabrikovanych konstrukci
jsou znatelné podélné (nosniky) nebo pricné (segmenty) spary. Zmeérenim
vzdalenosti mezi podélnymi sparami Ize urcit sirku pouzitého nosniku a
vzdalenost pfi¢nych spar urcuje délku segmentu.

V podélném sméru pfi spravném urceni rozpéti konstrukce lze stanovit délku
pouzitého dilce.

Z pficného smeéru, zejména u krajnich nosnikid pokud je uzavieny spodni lic NK,
je mozné stanovit vysku prefabrikatu. Urceni vysky z krajnich nosniku je ale
ponékud problematickou zalezitosti s ohledem na umisténi mostni fimsy.

Spravnému uré¢eni mohou pomoci také rizné detaily v pohledovych ¢astech
konstrukce - napf. zapravené kapsy kabelového vedeni.

15
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PODELNY REZ, POHLED:

¥ Konstrukce z nosnikt ZMP-62
A Konstrukce z nosniku MPD - 1960
< Nosniky KA-73, rozpéti 15 m

2 A 16
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¥ Konstrukce z nosniki ZMK-60
A Konstrukce z nosniku MJ-69
< Nosnhiky KA-73, rozpéti 15 m
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DETAILY PODHLEDU NK:

¥ Spodni lic nosnika ZMP-62
A Spodni lic nosniku MJ-69
< Spodni lic nosniku KA-73

18
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DETAILY PODHLEDU NK:

¥ Konstrukce z nosniku I-73

A Konstrukce z prefabrikatu DS-A

< Vzpéradlovy most z nosnika DS-A
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Konstruk&éni usporadani mostu z prefabrikatua
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Reseni Zaluziové desky metodou styénych sil

Za 7aluziovou desku povazujeme mostni konstrukce vytvorené z jednotlivych
nosniku spojenych podélnymi liniovymi klouby, které zabezpecuji
spolupusobeni nosniku. Pfenos zatizeni z jednoho nosniku na ostatni se
provadi pomoci sty¢nych sil ve sparach mezi nosniky.

Resenim lze stanovit ¢aru pricného roznaseni pro dany nosnik. Pro nosniky
stejné tuhosti je ¢ara pficného roznaseni zaroven ¢arou pfic¢inkovou.

P-
! X4 X2 X3 Z hlediska vzajemného spoluptsobeni plati
»l/ ‘[* T T rovhost pruhybu v kloubu obecné mezi i-1
H a i — tym nosnikem.
D T—
l — W=
Ve XA XL X3

'. T Celkovy pruhyb v kloubu se stanovi jako
S o) soucet dil¢ich pruhybu od zatiZzeni

r
S < |
\L’ I‘.:_.____t. [
Wi - W, ... prihyb od sily P
i W, ... pruhyb od natoceni
v T N .
W, \\ W, ... pruhyb konzoly nosniku
] 23
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Pfi zjednoduseném reseni predpokladame, Ze stycné sily pusobi rovhomeérné
po celé délce spoje mezi nosniky.
= A1
¥y o - v - - N v - - -
T zatizeni rovhomerne plne, X, X, jsou rovhomerne po delce spoje
= 2
) pouze silové zatizeni, X, X, zjednodusené uvazujeme rovhomerné
s~ 2 {obecné neplati)

Stanoveni dilé¢ich pruhybt od zatizeni (Q,q obecné plsobici zatiZzeni na moste,
vySetfovany fez v poloviné rozpéti).

AR o=k -Q, k :ii ) :LL
vy TP T34 By Y 48 EJ.
=2
I’ .p
GEeeeee i w, =k, Qs 2:m Q,=P-X, l.nosm’,k
;2 =X, -X, 2. nosnik
O _ k =
\E’__{,’E Wx_k3 Qx: kj 3-Eck-JCk Q}c Xi—1+Xi
Qx:Xj

24
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Obecna rovnice pro 2 kloub ma tvar:

X, -X,)-kX +X,)-kEX, =
(X, - X))+ k(X + X)+kX,

Reseni celé konstrukce v maticovém zapisu:

A=k —k;: B=k+k+k: D=BL. K=k/A

A-x:b
-2D -1
1 -2D
A= 0 1
0 0

0 0 0 X,
-1 0 0 Y
2D -1 0 | X=X,
1 —2D -1 Y,

Prefabrikované nosniky

pro silu P umisténou na

1. 2. 3. nosniku
—K| | K 0
0 -K| | K
b= 0 — K
0 0

=> vyresenim soustavy linearnich rovnic pro ruzné polohy bremene P
ziskame neznamé styéné sily X,, X,, X;, ....

Ing. Radim Neéas, Ph.D.
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ééry pricného roznaseni (pricinkové cary):
6 [& | ek § il;f;(
54 /]#,,ﬂf—— -.,ﬂ,ﬁ_t:_ g z T M 2
"/ i §u——{ o f@ ?3 :Xz _XB
E——g &y =X,
i‘ l/ , ~1« .l( ; :-iL Vyhodnoceni ¢ary pri¢éného roznaseni
iq T IHI TP ,%[] (pro model LM1) uréi zatiZzeni feSeného
i i J nosniku v podélném fezu:
\J \_// \XJ \_\J/ ,
b = ZQx'k H;
i,
Gy = glk"Aqlk + QZk(-Aqlk
Qe
| | r ‘ Ll 2
\ Li E gj_l__&_ _L__Q,EL ‘.Lu_Lz_I:
—
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3. SEGMENTOVE KONSTRUKCE

Prefabrikovana segmentova technologie je znama jiz radu let. Prvnimi
konstrukcemi tohoto typu jsou Freyssinetovy ramové mosty pres Marnu (1948).
Prvni most ze segmentl spojovanych kontaktnimi sparami bez vypiné byl
postaven v USA (1952). Prvnim mostem s kontaktnimi sparami vyplnénymi
epoxidovou pryskyfrici je most v Choisy le Roi u Pafize (1962). Realizaci 2.15 km
dlouhého mostu Chillon (1969) na brfehu Zzenevského jezera bylo prokazano, zZe
ze segmentu lze postavit i mosty s prostorové zakrivenou niveletou.

Pojmem segmentové mosty se oznacuji pi¢né délené konstrukce, které jsou
sestavovany z predem vyrobenych prefabrikovanych nosnych prvkud nebo
betonovany po ¢astech do bednéni podpiraného napf. betonarskym vozikem.

Délky segmentu se s chledem na provadéni pohybuji v rozmezi 3 - 5 m u monolitu
a 2.5 - 4 mu prefabrikatu.

U nas jsou spojité konstrukce montovany z riuznych segmentu, u nichz prevazuje
komorovy prifez (napi. segmenty DS-V, SSZ-FI, DS-K, DS-D). Uspé&né byly
postaveny take mosty s dvojtramovymi segmenty DS-T, nebo typu SMP.
Kontaktni spary segmentu s mnohonasobnymi ozuby zarucuiji stejné chovani
mostu jako u monolitické konstrukce. S vyhodou je pouzito vnéjsi predpéti
volnymi nesoudrznymi predpinacimi kabely.

36
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<4 Mostni segment DS-V

<4 Mostni segment DS-K

37
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Most pres ulici Mikulasskou v Plzni

Estakada v Plzni byla sestavena ze segmentu délky 3.0 m o hmotnosti 45 tun.
Podporové segmenty mély také délku 3.0 m, avsak s ohledem na jejich vahu byly
sestaveny ze dvou dild, které byly na stavbé sepnuty predpinacimi tyc¢emi.
Vsechny segmenty meély totozny vnéjsi tvar, tvoreny dvéma tramy (Zebry)
tloustky 0.4 m propojenymi spodni zakrivenou deskou tloust’ky 0.2 m. Pfi¢né
prefabrikované diafragma tl. 0.3 m situované uprostred kazdého segmentu
ztuzovalo segment jak béhem vyroby, tak také béhem dopravy a nasledné
montaze. Monoliticka deska sprazena se segmenty zajist'uje bezporuchovy
provoz. Nosnha konstrukce byla montovana v symetrické konzole.

Ing. Radim Neéas, Ph.D. BETONOVE MOSTY |
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Model segmentového mostu

Dvé pole mostniho objektu v Plzni byla modelovana konstrukci predpjatého
spojitého segmentového mostu se sprazenou nadbetonovanou Zelezobetonovou
deskou mostovky.

Prefabrikované segmenty délky 0.75 m tvofrily dvojice tramu se stojinou tloust’ky
90 mm, které byly v paté propojeny deskou sirky 2.0 m. Horni deska betonovana
az po montazi vSech segmentd méla sirku 2.8 m. Segmenty bez mostovky
dosahovaly v misté tramu vysky 425 mm. Konstrukéni vyska dokoncéeného mostu
byla 490 mm. V hlavé tramu rozsirené na 240 mm byly u segmenti montovanych
v symetrické konzole vedeny kabelové drahy pro predpéti soudrznymi lany I. faze.

V podélné ose kazdého | ! _
segmentu bylo umisténo - — 12 é

VITKOVICE

ztuzujici diafragma
lichobéZnikového tvaru
konstantni tloust’ky 75 mm.
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PODELNE USPORADANI

| 2860 ROZPETI POLE 1 = 10000 rm 1 ROZPETI POLE 2 = 10000 mrm 260
CELKOWA DELKA MODELU SEGMENTOY EHO MOSTU = 20500 mm
i 42
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Technologie vystavby

Z hlediska technologie vystavby jsou monolitické segmentové konstrukce
betonovany letmo (pro rozpéti vétsi nez 60 m) po jednotlivych segmentech od
pilifa v symetrickych konzolach. Betonaz probiha za pomoci betonarského voziku
zakotveného v jiz vybetonované a predepnuté ¢asti konstrukce. Po vytvrzeni
betonu segmentu se napnou dalsi kabely pfipinajici segment ke konstrukci a
vozik se pfesune do nové polohy. Jakmile dosahnou konzoly stfedu mostu,
vybetonuje se stredovy segment a konstrukce se predepne kabely spojitosti.

Prefabrikované seqgmentové konstrukce lze sestavit z podélnych nebo pfiénych
prvku. U mosta vétSich volnych Sifek Ize i pficné délené prvky spojovat do
podélnych, které jsou poté pricné predepnuty. Vystavba je obdobna jako u
konstrukci monolitickych, do rozpéti cca 45 m se obvykle montuji na pevné
skruzi, pri vétSich rozpétich pak vétsinou letmo.

Konstrukce z podélnych prvkua jsou obvykle tvoreny nosniky otevieného
prdfezu a ze spfaZzené monolitické desky.

Pricné délené konstrukce jsou prevazné sestaveny ze segmentu
komorového prarezu.
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| i < Letma betonaz mostu

¥ Vystavba prefabrikovanych
segmentovych mostu

340000 ks LL
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Prefabrikované segmentové mosty o malém rozpéti do 45 m jsou obvykle
montovany po jednotlivych polich -, span by span“. Skruz podpira segmenty jen
v montovaném poli a pfesouva se po napnuti kabell kotvenych v podporovych
pficnicich. Podobné jako u monolitickych konstrukci miaze byt skruz umisténa
pod nebo nad montovanou mostovkou. Doprava segmentu na misto byva
zajisténa autojeraby, portalovymi jefaby nebo montaznimi vratky samotné skruze.

Mosty o vétsich rozpétich byvaji betonovany nebo montovany letmo

v symetrickych konzolach — ,,vahadiech” vedenych z pilifu. Béhem vystavby jsou
segmenty pripinany vnitinimi zapornymi konzolovymi kabely. Po smontovani
vSech segmentu se spara mezi sousednimi konzolami vybetonuje, ¢imz vznikne
stfredovy spojovaci prvek pole tzv. dobetonavka. Dale nasleduje osazeni a
predepnuti kabelu spojitosti. Konstrukci Ize opét montovat autojeraby,
portalovymi jefaby mimo most nebo na moste, vratky podporovanymi montaznimi
nosniky osazenymi na jiz smontované konstrukci.
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Paostup vystavby — faze 1, symetricka konzola

MONTAZ SEGMENTL =t MONTAZ SEGMENTD  1og

PN Al . : 1

i_ MaSKRUZI . SEGMENTY SYMETRICKE KOMIOLY I | e A SKRUZI __i
|
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S0 =07 S08 S09 510 511 512 513 514 515 516 517 518 519 S20 0 529 522 523
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* Pfiprava montaze ve zkusebni hale

* MontaZ nadpodporového zarodku symetricke konzoly

* Pfipnuti segmentl $73 a $16 soustavou pfedpinacich tyéi HPT16

* Napnuti kabelu |.faze K7, aplikace dodateéného nadvyseni viastni tihy segmentu

« MontaZ symetrické konzoly (seg. $06-512, $17-523), pfedepnuti kabell | faze K2-K8

+ Dokongeni montaZze symetrické konzoly (vahadla nad stfedni podporou)
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Postup vystavby — faze 2
=PH MONTAZ SEGMENTO ‘P2 MONT AT SEGMENTL Pa

M A SKRUZI i

A& SKRUZI e SEGMENTY SYMETRICKE KOMNZOLY i
1

* Montéaz krajnich seg. S01-S02 a $24-5S28 na pevné skruzi (pfedpéti ty¢emi HPT16)

» BetonaZ dobetonavky mezi segmenty konzoly a segmenty na pevne skruzi

* Napnuti kabelu Il .faze - K.JL.3

» Betonaz monolitické mostovky v poli, aplikace dodateéného nadvyseni vi.t. mostovky
* Napnuti kabelu |l .faze - K1

* BetonaZz monolitické mostovky nad podporami, aplikace nadvyseni vi.t. mostovky

* Napnuti kabelu Il.faze - K./l.2

» Zavéseni zatizeni simulujici ostatni stalé zatizeni

* Dokonéena nosna konstrukce modelu segmentového mostu se spfaZenou mostovkou
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Technologie vyroby segmentu

Dulezitym ukolem, kterému je tfreba u prefabrikovanych konstrukci vénovat
mimoradnou pozornost, je spojeni segmentu tak, aby vznikla konstrukce staticky
rovhocenna s konstrukci monolitickou.

Stycné spary bez spojité mékké betonarské vyztuze, v nichz se uskutec¢nuje
vzajemné spojeni prefabrikovanych prvkq, jsou vzdy citlivéjsi na vznik trhlin, nez
pracovni spary monoliticky vyrabénych konstrukci.

Pokud je prefabrikovana konstrukce navic predepnuta predpinacimi kabely,
dochazi ¢asto vlivem poskozené mostni izolace k zatékani vody do spar mezi
segmenty a tim k poskozovani predpinaci vyztuze.

Problémy se daji ¢astecné eliminovat dostatecnou tlakovou rezervou ve sparach.
Urcité feseni nabizi i dodatec¢na vystavba sprazené monolitické desky nad
prefabrikovanymi dilci, ktera prekryje jednotlivé spary.

Stycné spary mezi segmenty mohou byt bud’ S$iroké, vyplnéné cementovou
maltou, nebo Gzké kontaktni, vyplnéné epoxidovou pryskyrici. Dotyk v kontaktni
spare musi vzniknout v celé plose, aby se docililo rovhomeérného rozdéleni napéti
ve spare bez lokalnich poruch. Ukolem pryskyfice je vyplnit drobné nerovnosti

a sparu dokonale utésnit proti vnikani vihkosti. Ve stadiu montaze pusobi
pryskyfice jako mazadlo slouzici k navedeni sousednich segmentu.

48
Ing. Radim Neéas, Ph.D. BETONOVE MOSTY |

MOSTY Z PREFABRIKATU Segmentové Konstrukce

Pozadavkum kontaktni spary musi byt prizpusobena vyroba segmentu.
Vyhodnou je bunkova technologie vyroby segmentu kontaktnim zpusobem
wmatch-cast technofogy*, pri které je novy segment vyrabén vzajemnym otiskem
na predchozim jiz vybetonovaném segmentu.
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Segmenty vyrabéné touto technologii A)
jsou vystavené teplotnimu gradientu
zpusobenému hydratacnim teplem nove
betonovaného prvku, coz ma za nasledek
prohnuti kontaktniho segmentu. Tvrdnuti
betonu probiha za zvysené teploty na
zakriveném cele, v dusledku cehoz
dostava novy segment prohnuty tvar.

Po vytvrzeni dojde ke sniZzeni teploty,
povrch kontaktni spary puvodniho
segmentu se vraci do svého tvaru, coz
ale neplati pro segment novy se b)
zakrivenym kontaktnim celem. Kotveni

Segmentové konstrukce

betonovanly" segment
|

]
! Z forma segmentu

e e

; &NV i Sti | | | = toc
segment_u dodatecnyrvn p’redpet‘!m Qotom kontaktni segment -
zpusobuje nerovnomerne rozdeleni : | ' =
tlakovych napéti ve spare - Obr A. — A B

betolnovanly" segrlnenf ;
' | ' —
t vedeni pfedpéti
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Ze statického hlediska je nemozné
navrhnout identickou tloust’ku priéného
fezu segmentu. Ackoliv smrstovani betonu
jednotlivych prvkd rozdilnych tloust’ek
kolisa v case, tvar kontaktniho spoje mezi
segmenty v ¢ase montaze zavisi na dobe,
kdy byly segmenty vybetonovany.
Vysledkem predpinani segmenti mohou
byt opét lokalni poruchy tlakového napéti
ve spare - Obr B.

Je ziejmé, Ze zarucit dokonaly tvar

a vodotésnost spoju je velmi tézké.
Prosakovani vody je snad jeste
akceptovatelné pouze u konstrukci
montovanych na pevnych skruzich, které
jsou dodatecné predpinané pouze volnou
vnéjsi vyztuzi chranénou PE chrani¢kami
zarucujicimi vybornou protikorozni
ochranu.
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Oproti tomu prosakovani vody je kritické pro konstrukce konzolové, kde vétsina
zapornych kabell je umisténa blizko horniho povrchu. Voda obsahuijici sul
zpusobuje korozi predpinaci vyztuze a nasledny kolaps konstrukce.

Reseni spodiva v kombinaci vyhod prefabrikovanych a monolitickych technologii.
Segmenty zarucuji efektivnost pri vystavbé mosta bez pomocnych skruzi, zatimco
monoliticka mostovka zarucuje celistvost mostu a vytvari dalsi ochranu pred.

vyztuze proti korozi.

Segmenty mohou mit komorovy prurez
tvofeny spodni deskou a dvéma stojinami.
Horni deska je nasledné betonovana pomoci
skruzZe, ktera je podporovana jiz hotovymi
stojinami segmentu.

Segmenty ale mohou byt také vytvoreny

s previslymi Zebry, které slouzi jako :@7
podpora pro betonaz monolitické desky.

Jiné feseni predstavuje segment se

zakrivenou spodni deskou, ktera nasledné w
podporuje bednéni horni desky.
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4. ZAVER

Za uvedenych predpokladu, pfi kvalitnim
projektu, pripravé a provadeéeni stavby lze
ve vhodnych pfipadech s vyhodou pouzit
vedle monolitickych mostnich konstrukci
i mosty prefabrikované a sprazené.

W
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